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Servizi associati per la termoidraulica Cod. Art.

‘ e @ I“; Raccordi filettati in ottone

Brass threaded fittings

[ irmea L _ime

SISTEMA APPLICAZIONI E SETTORI DI IMPIEGO

sitema & nomalments destinato al comoglamento di fluidi in pressione.

TURO COMPOSIZIONE CHIMICA E CARATTERISTICHE MECCANICHE

La composizmone chimica di colata dell accisio destinato alla fabbricazione dai tubi 2 e caratteristiche meccaniche
da ubi nlevate a temperatura ambients (23°C) sono indicate nal prospstto sotto nportato:

Prospetio - Composizione chimica e carattenistiche maccaniche

Composizione chimlca percentvale
Prova di rrazlone ** PoS lanalisl d coldta]
dﬂﬂ'ﬂ* Carico unitario| Carico unitario | Allungamento
dirottura  |di snervamento C Mn p g
A
R R gy min.
min max. M. max. max.
M/mmz M/mme2 Y
Fe 330 320 a520 210 22 017 0,65 0,040 | 0,040

* Per Ia designazione dell'acciso, vedare UNI ELY 27
* Per i simbali dalle prove dei materiall metailici, vedars UNI 552

TUBD NORMATIVE E CONDIZIONI DI IMPIEGO

LIMI BB63: Tubi senza saldatura & saldati di acciaio non legalo flsttabill sscondo UNI IS0 71,
Questa norma prascrive ke caratterstiche di tubi senza saldatura & saldati 4 acciaio non legato di quakta | flsttabil
secondo NI SO 7/1 nele ssne leggeramedia & pesants.

Diate ke dafinizioni, nportiamo ke relazioni che intsrcormono tra questi elementi:

serie LEGOERA: serie MEDIA: serie PESANTE:

O |Dest.D | Spessore | Fikitatura DN | ©est.D | Spessore | Flettatura DN |Sest.D | Spessore | Fiettatura
imm) | afmm) {mm) | =imm) (mmy} | =fmm)

10 (172 | 20 8 1wz (23 5 1017z (29 e

18 213 | 23 142 1323 (26 L4 15 [ 213 |3z 12

20 |269 | 243 4" aN | wy (26 4" o |we |32 4"

25 |337 | 28 1" 2|7 o3z i |37 (40 i

a2 |424 | 29 17144 2| 424 32 17144 2424 |40 1"1/4

40 | 483 | 29 171/2 40 | 483 32 "2 40 | 483 [ 40 L B

50 |60 | a2 2" 80| 803 (36 & 50 | 803 |48 &

B5 |76 | 32 2"1/2 G5 | 7B 36 &2 G5 | e |48 b B

B | 889 | 36 J 2| s (40 & g | ess 50 &

A titolo ndicate vengono qui nportats le pressioni nominall | alla temperatura amiienta (23°C), dalle fre tipolooge sene indicats:

SERIE

TUEBI FILETTATI Leggera (bar) Media (bar} Fesante (bar)
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RACCORDI REALIZZAZIONE E MATERIALI

Tudti i reccordi vengone realzzaii da levorazioni con macchins transler {da stampatols macchine plurimandre
{da bama). La mataria prma & compasta da stampati & bame di oftons.

MATERIALE
Stampala UHIEN 12168-CWE17N-CuZnd0Pb2 | CuS7-5% Ph1.6-2.2 5n<0.2 Fo<0.2 Ni<0.3 Al0.05 In Diff.
Barra NI EN 12164-CWa14H-CuZnzoFba | Cus7-58 Ph2.3-2.5 Sn<0.2 Fe<0.1 Mi=0.3 Al<d.05 Zn Diff.

N.B. Tuthii pazai ricavati da stampato seguono la nomativa DN 500830.6 cha imita i tencre o plombo defla lega &l d
satta del 2.2%.

RACCORDI FILETTI ATTACCO RETE E NORMATIVA DI RIFERIMENTO

UMNIEM IS0 1254-4  Racoordi combaanti alti larminadl di conpessionsa con tarminall di tipo capdlara o
comprassons. La noima specilica | matariali, kb dmensiont & assemblagigio con
redatve tolleranze od | requestl di prova per | racoordi 8i rarmea a laghe di rarme.

150 228 Flettatura gas clindrica. Tutie la filetialue di altacco alia rete zoddisfano quasta
rmativa

MN.B. | collegamenti filsttati ,quando sono raalizzahl in conformita con s istneoni del costnatione. devono poter assas
sconmessi @ focormassi mantenendo inattarati | parametn di progetto in meeto alle prassioni & femperature i essrcizk

SISTEMA NORMATIVE DI RIFERIMENTO E PROVE

150 6957-DIN 50816-1 "TEST DI RESISTEMZA ALLA CORROSIOMNE.""

SISTEMA ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Foto et Fata N2.2 Foto N2.3

Foto n®1 - Posizionans sul raccordo uno strato di taion o gimilans par parmellens una maglions tenuls sul'attacco.

Falan®2 - Verificars cha non vi sia eccedenza & matenale aggunts onde prevenire pogsidi rotture per 'accasso
seraggio

Folo n®3 - Colegare i racoordo con |l circuito facando attenzions a non eccadare con # semagoss del pazzo.
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APPLICATIONS AMD FIELDS OF USE

The system iz customarny used fo camy fuids under pressuna,

CHEMICAL COMPOSITION AND MECHANICAL CHARACTERISTICS

The chemical compasition of the cast stesl material used to manufacture the pipes and the mechanical
charactenstics of the pipes at room temperature (23° C) ane isted in the table below :

Prospetio - Composizions chimica e carattenstiche meccaniche

Tracilon Test ** Chimical ?ﬁgﬁﬂm ll:n]:zra:-enn:gp.-
Qual _ ) ) .
of steel* Unitary Unitary yield | Elongation
breakage load point C M P g
A
R Ry min.
min max. max. max. max.
N/mmz N/mm? %
Fe 330 330 as520 210 22 017 0,65 0,040 | 0,040

* For the designation s=e UN EL 27
** For the tes symbols of metal, ses UINI 552

NORMS AND CONDITIONS OF USE

UMNI B863: “MNon-welded and waldad pipes, in non-alloy steel, which can be threaded in accordancs with UNIIE0 7/1.
This norm prascries the characterisics of non-weldad and welded pipes, of guality non-alloy efesl, which can be
thraaded in accordance with UNI 150 741 in a hight, medium and heawy lins.

n accordancs with these definitions, below are fables illestrating the relationship betwean these elemants:

LIGHT limex: MEDIUM Ene : HEAVY [Ene:
O |@ast. | Thicknass | Thread OM | @est. D | Thickness | Thread OM |Pest.D | Spessore | Thread
immy | afmm) {mm} | sfmim) mmy] | =fmim)

10 |172 | 20 38 10| 17.2 2.3 et} 02 2.9 38
15 1213 | 2.3 172" 15 | 21.3 2.6 172 15 | 3a (32 \ir's
20 |269 ([ 23 A" 20| 2849 2.6 a0 2| ;e |32 3"
25 337 28 1" 25| 3T | az 1 25 | 33T 4.0 1"

a2 424 28 17174 32| 424 |32 114 32 | 424 4.0 1"1/4
40 | 483 [ 29 1172 40 | 483 | 32 2 40 | 48.3 4.0 2
50 |603 | 3.2 2 50| B3 |36 x 50 803 4.5 r
65 |7E.1 3.2 2512 &5 | T8 3.6 102 65 | TEA 4.5 12
BO |BBS | 386 F &0 | sas 4.0 ¥ &0 | 8ag 5.0 ¥

For ilustrative punposss, following are the nominal pressures, at room femperature (23°C), of the three types of Ines shown:

THREADED TUEBES Light {bar) Medium (bar) Heawy (bar)

RAMNGE
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FITTINGS MANUFACTURING AND MATERIALS

Al of the fittings are manuiactursd with transfer machines (stampad) and multi zpindle lathes (bar). Tha raw
matanal uzed consits of stampsed mataks end brass bars,

MATERIAL
Stamped NI EN 12166-CWa17H-CuZn40Ft2 | CuS7-58 Ph1.6-2.2 Sn<0.3 Fe<0.3 Ni<0.3 Al<0.05 Zn DOiff.
Barra UHIEN 12164-CWa14N-CulnzePoa | CuE7-50 PhZ.3-25 Sn<0.3 Fe<0.1 Ni=0.3 Rl=0.05 Zn TifF.

MNOTE- All of the pleces mads from metalic materists must adhare o norm DIN 50830.6 which limits the
lead itz of the alloy below 2.2%.

FITTINGS SYSTEM ATTACHMENT THREADING AND REFERENCE NCGRMS

UNIEM 150 1254-4  Fttings combined with other tarminal connactions with capillary or compression
typa tarmingis; The nomns specily the matarials, the assambly dimensions with
Thair relative Iokarancas and tesl requisites for copper fitlings and copper alloys.

150 228 Cylincrncal gas threading. Al of the threaded fittinga thal attach to the systam must
satisly the terma of thes nomm

NOTE- | coflegament filstiali  quando sano realzzati n conformiza con e istruzioni del costruttors, davono poter essere
So0nnessi a icomassl mantensndo inaltaral | parametn i progetto in mento alle prassioni & lemperature d esarcing

SYSTEM REFEREMCE NMORMS ANMD TESTS

150 6857-DIN 50916-1 "TCORROSION RESISTANCE TEST”

S5ISTEM ASSEMELY INSTRUCTIONS

Phicta W21

Photo rn*1 - Paosition a layer of Tellon or other gsimilar matarial anto e filng 1o provide a batbar grip on the attachment.
Photo 2 - Chack 1o be sure thal there iz no excassiva malarial added 10 avoid postible breakage dua 1o

Excasshe tghtenng,

Pholo n®2 - Connact the fitting to tha circuil baing sure to nol excessialy ightan the peacs.
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